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L« invention concerne un briquet a gaz, et a, 
plus particuli&rement , trait a des perfect iormements a 
la valve d'un briquet a gaz notamment fait en plastique. 

Le briquet & gaz simple et classique, de type 
jetable, comporte une valve compliquee qui consists en 
mi gicleur, un boitier de gicleur avec ouverture inf6- 
rieure, un caoutchouc de valve monte sur l 1 ouverture in- 
fgrieure, un ressort pour repousser le gicleur en posi- 
tion de fermeture, une tige partiellement inseree dans 
V ouverture inf^rieure et un filtre. Une valve, ayant 
une telle structure et consistant en un si grand nombre 
de parties, exige beaucoup de temps pour fabriquer ces 
parties et les assembler, et son prix de revient est done 
SlevS. Par ailleurs, la fermeture de la valve se fait 
par tine ligne de contact annulaire entre le caoutchouc 
de valve et le sifege de valve au niveau de l 1 ouverture 
inf^rieure du boitier de gicleur; les surfaces de ces 
parties doivent done presenter un certain fini pour que 
le joint soit stir. En outre, diverses parties de la val- 
ve doivent Stre situfies avec precision en des positions 
predetermines et en relation predetermine avec d'autres 
parties. En consequence, ces parties doivent §tre-usi- 
nees avec beaucoup de precision par travail de decoupe 
et analogue. Etant donne l'usinage precis ainsi exige 
pour la fabrication de la valve, un briquet de ce type 
ne peut pas etre vendu a bas prix. Ekifin, les dimensions 
et jeux de cette structure de valve etant tres precis, 
la valve n'est plus utilisable si des poussi&res ou au- 
tre y penetrent en cours de fabrication. Par suite, 
le rendement en fabrication de la valve et en consequen- 
ce du briquet ne peut pas §tre important. 

L 1 invention a pour principal objectif la rea- 
lisation d'une valve de type nouveau utilisable dans un 
briquet h gaz et pouvant §tre fabriquee a tres bas prix. 

L f invention a egalement pour objectif la rea- 
lisation d'une valve, utilisable pour un briquet a gaz, 
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qui ne presente pas les inconvenients ci-dessus mentionnSs. 

V invention a plus particuli&rement pour otgectif 
la realisation, d'une valve de type nouveau, utilisable 
pour un briquet a gaz, qui consiste simplement en un con- 
duit de gaz souple avec des moyens de pincement pour fer- 
mer ce conduit par rapport a l'extgrieur. 

La valve de type nouveau conforme a l 1 invention 
est caract^risee en ce que, contrairement h la valve de 
type classique, elle comporte un gicleur et un reservoir 
de gaz liquide qui sont en communication par 1 intermS- 
diaire d'un conduit souple tel qu'un tube en caoutchouc, 
le conduit souple, utilise comme un tube a valve, etant 
pourvu de moyens de f ermeture de la valve qui le pince ou 
le plie pour le fermer. Dans un exemple de realisation 
recommand6 conforme a 1 ? invention, sont egalement prevus 
des moyens d'ouverture du conduit a valve qui agissent 
positivement pour ouvrir ce conduit lorsque les moyens 
de f ermeture de valve sont re laches, afin d r assurer I'ou- 
verture du conduit pr£cit£. 

Le briquet a gaz, pourvu de la valve conforme 
a 1' invention, comporte un levier manoeuvre manuellement 
pour ouvrir et fermer le conduit k valve, afin de per- 
mettre et d'arrSter la circulation du gaz entre le re- 
servoir de gaz et le gicleur. 

ConformSment a 1' invention, la valve consiste 
done simplement en un conduit souple et des moyens pour 
ouvrir et fermer ce conduit. En consequence le nombre 
de parties qui constituent la valve est tres faible et 
le cotit de fabrication de cette valve peut §tre conside- 
rablement reduit. Par ailleurs, la structure de la valve 
etant remarquablement simple, peu de problemes se posent 
pour en assembler les parties et il y a peu de chance 
pour que des poussiferes puissent pen£trer dans la struc- 
ture de valve; en consequence, le rendement en fabrica- 
tion de la valve peut §tre fortement accru. Enfin, la 
fermeture du conduit se faisant en pingant ou pliant ce 
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conduit, la zone de contact, de la parol interne du conduit 
peut §tre importante, et la f eraeture du conduit peut par- 
faitement s'effectuer m§me si des poussieres p&ietrent 
dans ce conduit. Dans 1 1 exemple de realisation recommande 

conforme h 1' invention, le conduit est ouvert par une 
operation d'ouverture positive, il ne peut done se presen- 
ter aucun probl&me de collage de la parol interne du 
conduit souple m§me apres une longue fermeture de ce con- 
duit. 

La suite de la description se r£ffere aux dessins 
annexes qui repr^sentent : 

- figure 1, une vue- en perspective d'un exemple de reali- 
sation de valve conforme k 1 T invention, le conduit de gaz 
£tant ferm£, 

- figure 2, une vue en perspective illustrant une autre 
condition de la valve representee figure 1 , le conduit de 
gaz etant ouvert, 

- figure 3, une vue en coupe verticale d'un briquet h gaz 
pourvu de la valve conforme & 1" invention et telle que 
representee figures 1 et 2, 

- figure 4, une vue" en coupe transversale de la valve il- 
lustr^e figure 1 avec conduit de gaz fermg, 

- figure 5, une vue. en coupe transversale de la valve 11- 
liistree figure 1, avec conduit de gaz partiellement ou- 
vert, 

- figure 6 f une vue en coupe transversale de la valve il- 
lustree figure 1, avec conduit de gaz complfetement ouvert, 

- figure 7, une vue en perspective illustrant un autre 
exemple de realisation de la valve conforme a I 1 invention, 

- figure 8, une vue en coupe transversale de la valve il- 
lustree figure 7, avec conduit de gaz ferme, 

- figure 9t une vue en coupe transversale de la valve il- 
lustree figure 7, avec conduit de gaz ouvert, 

- figure 10, une vue en coupe verticale partielle lllus- 
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trant un autre exemple de realisation conforme h ^in- 
vention, le conduit de gaz etantfermg, 

- figure 11,. une vue en coupe verticale partielle illus- 
trant la valve de la figure 10 avec conduit de gaz ou- 

5 vert, 

- figure 12, une vue en coupe verticale partielle illus- 
trant un autre exemple de realisation' conforme a 1 1 in- 
vention, avec conduit de gaz ferm6, et 

- figure 13, une vue en coupe verticale partielle illus- 
10 trant un autre exemple de realisation conforme a 1 inven- 
tion, avec conduit de gaz ferme • 

On a repr^sente f igures 1 a 6 qn. exemple de rea- 
lisation conforme & l 1 invention, avec condufc de -gaz ferme 
sur les figures 1, 3 et 4*, et avec conduit de gaz ouvert 

15 sur les figures 2 et 6; Une partie de support 1, inte- • 
gralement forme avec le corps d un "briquet a gaz, suppor- 
te un conduit a valve 3 sur sa face laterale 2. Le con- 
duit a valve 3, qui est constitufi par un tube en caout- 
chouc, et la partie de support 1 sont disposes verticale- 

20 ment dans un organe de pression 4 se pr^sentant sous la 

forme d'un cadre rectangulaire. Un ressort de compression 
6 est pr5vu entre une face d'eixtremite interne 5 de I 1 or- 
gane de pression 4 et la partie de support 1 , de maniere 
a repousser elastiquement l 1 organe de pression 4 dans le 

'25 sens de la flfeche P de la figure 1; le conduit 3 est a- 
lors pince entre 1' organe de pression 4 et la partie de 
support 1, ce qui ferme ce conduit, Un levier 7 est pr£- 
vu a l'exterieur de 1* organe de pression 4, ce levier e- 
tant monte sur le- corps du briquet h gaz et mobile dans 

30 le sens de la f leche Q de la figure 1 . Lorsque le le- 
vier 7 est enfonce de 1/exterieur dans le sens de la f le- 
che Q, son extremite interieure f ourchue 7a. repousse deux 
saillies 4a de 1 ! organe de pression 4 dans le sens de la 
fl&che Q,.-et, en consequence, deplace cet organe de pres- 

35 sion dans le mime sens. Le conduit a valve 3 est alors 

libere de 1' organe de pression 4, de sorte qu'il passe en 
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position d'ouverture telle qu r illustr£ figure 2. L'ex- 
trdmite superieure 8 du conduit k valve 3 est raccordSe 
au gicleur du briquet II gaz, et i'extr&d/M inferieure 
9 de ce conduit est raccordSe au reservoir de gaz de ce 
briquet a gaz. 

On a reprlsente figure 3 un briquet a gaz dans 
lequel est utilis£e la valve qui vient d'etre dScrite. 
Le reservoir de gaz 10 est divis<§ en deux enceintes 13 
et 14 par une cloison 11; dans 1 'enceinte 13, est emma- 
gasinS un gaz liqulfie, sous forme d'une mousse de- polyu- 
rethane 12 impr£gn£e de -ce gaz; dans 1' autre enceinte 14' 
est contenu un gaz sous pression. Les deux enceintes 13 
et 14 communiquent par le truchement d'un intervalle 15 
forme a l'extrgmite inferieure de la cloison 11. L'ex- 
tr&nite inferieure 16 d'un tuyau d' entree de gaz s'ouvre 
dans I'enceinte 14. L'extremite superieure de ce tuyau 
d' entree de gaz 16 est raccordge a l'extr^mite inferieure 
9 du conduit de gaz 3 ou conduit £ valve. L'extremite su- 
perieure 8 du conduit de gaz 3 est raccordSe & la partie 
tubulaire d'une piece inferieure de gicleur 17, pour for- 
mer un passage de circulation de haz entre 1' enceinte 14 
et le gicleur 18 montS stir la piece inferieure du gocleur 
17. La partie m£diane du conduit k valve 3 traverse I'or- 
gane de pression 4 en forme de cadre. Le levier 7 de ma- 
noeuvre de l'organe de pression 4 fait partie de la paroi 
exterieure 19 du corps du briquet et est mobile vers la 
droite sur la figure 3. Lorsque le levier 7 est enfonce 
vers la droite (figure 3), le conduit h valve 3 est ouvert ' 
et le gaz carburant liqulfie est envoy£ vers la partie in- 
ferieure de gicleur 17. A ce moment le briquet est allu- 
me par rotation de la molette montge k la partie superieu- 
re de ce briquet. Toutes les pieces qui viennent d'etre 
mentionnees, sauf le ressort 6, sont en materiau plasti- 
que moule. Le conduit a valve 3 est en caoutchouc. 

On s.e reportera maintenant aux figures 4 a 6 
pour decrire le fonctionnement de l'organe de pression 4 
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de la valve. 

La valve est en position de fermeture figure 4,, 
en position de demi ouverture figure 5, et en position de 
totale ouverture figure 6. Sur la figure 4, 1'organe de 
pression 4 est repoussS vers la droite au moyen du res- 
sort de compressi n 6, et le conduit 3 est pince entre la 
face de butee interne 20 de l'organe de pression 4 et la 
face latgrale 2 de la partie de support 1. Ainsi, le 
conduit a valve 3 se trouve en position de fermeture et 
placS dans la partie de retenue 21 de I'organe de pres- 
sion 4. Ix>rsque I'organe de pression 4 se dSplace vers 
la gauche comme illustre figure 5, la distance entre la 
face de but£e 20 de I'organe de pression 4 et la face la- 
terale 2 de la partie de support 1 s'agrandit, le conduit 
15 h valve 3 retrouvant sa forme d'origine par elasticity. 
Lorsque l ! organe de pression 4 continue a se deplacer 
vers la gauche comme illustre figure 6, la face de bu- 
tee 20 est totalement separee du conduit 3, ce dernier 
etant lateralement comprint lgg&rement par les parois la- 
tgrales 22 de I'organe de pression 4, de sorte qu'il pas- 
se en position de totale ouverture. Done, le conduit a 
valve 3 est completement ouvert m&ne si ses parois inter- 
nes se collent I'une a 1» autre aprfes une longue periode 
de fermeture. 

25 011 a represents figure 13 vine variante de rea- 

lisation du dispositif illustre figures 1 Si 6. La par - 
tie de support 31 comporte une face laterale 32 analogue 
a la face laterale 2 de la partie de support 1 du dispo- 
sitif ci-dessus. . Uh conduit a valve souple 33 traverse 

30 un organe de pression 34 ayant la forme d'un cadre, 1" ex- 
tremity superieure de ce conduit 38 etant raccordSe a un 
gicleur, et son extrenite inferieure 39 etant raccordde'a 
in reservoir de gaz 40. L'organe de pression 34 est mon- 
te de maniere a pouvoir pivoter dans le briquet ; il 

35 tourne autour d'un axe 34a et est repousse elastiquement 

dans le.sens horaire (figure 13) sous l'effet d'un ressort 
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36. L'organe de pression 34 comporte une salliie 34a fi- 
xee a sa partie supdrieure, cette projection venant exi 
butee avec une projection interieure 37a d»un levier 
command^ manuellement 37. Lorsque le briquet est saisi 
par l'utilisateur, le levier 37 Stant enfonce, la saillie 
37a repousse la saillie 34a vers la gauche, et I'organe 
de pression 34 tourae legerement dans le sens anti-ho- 
raire a l'encontre de la force elastique du ressort 36. 
Le conduit 33 est par suite ouvert du fait que la par- 
tie de pression 35 de l'organe de pression 34 s'eloigne 
de ce conduit. Lorsque le levier 37 est relfiche par 
l'utilisateur, l'organe de pression 34 revient a sa po- 
sition d'origine et comprime le conduit a valve 33 con- 
tre la face laterale 32 de la partie de support* 31. 

Dans l'exemple de realisation illustre" figure 
13, onn'a pas clairement illustre que l*organe de pres- 
sion 34 comporte des moyens d , ouverture de valve analo- 
gues aux parois laterales 22 du premier dispositif illus- 
tre figures 4 a 6. Mais il est entendu que l'organe de 
pression 34 peut comporter de telles parois laterales. 
Toutefois les parois laterales forgant le conduit 33 en 
position d'ouverture peuvent ne pas §tre prevues. Dans 
un tel cas, le conduit a valve 33 s'ouvre sous le seul 
effet de son elasticity. 

II est possible de prSvoir des moyens de ferme- 
ture du conduit a valve distincts des moyens d'ouverture 
de ce conduit. On decrira une telle realisation en se 
referant aux figures 7 a 9. 

Le conduit a valve 108 du dispositif represents 
figures 7a 9 passe dans le coin d'une partie de support 
101 en forme de L. Le conduit a valve 108 est en caout- 
chouc synth£tique. Ce' conduit a valve est place entre 
une face interne 101a de la partie de support en forme de 
L 101 et une face de pression 120a d'un organe de pression 
120 qui est repousse" elastiquement vers la face 101a, et 
pince normalement le conduit a valve de maniere a le fermer. 



8 



2471535 



Par ailleurs' le conduit h valve 108 se trouve plac£ entre 
I 1 autre face interne 101 b de la partis de support en for- 
me de L 101 et une extr€mite d'ouverture 130b d f un levier 
d'ouverture 130 monte de manifere a pouvoir pivoter a pro- 
5 ximitS du conduit. L 1 organe de pression 120 est repousse 
£lastiquement par un ressort de compression 106 et comport e 
sur sa face superieure une saillie 120b que vient repous- 
ser un levier manuel 1 07 » pour ^carter cet organe de pres- 
sion de la partie de support en forme de L 101. L f organe 

10 de pression 120 comporte de plus, sur sa face latSrale une 
saillie latSrale 120c. L'extrdmitS de la saillie- latSra- 
le 120c coulisse sur un bras du levier d'ouverture 130. 
Le levier d'ouverture 130 est monfc£ de maniere k pouvoir 
pivoter sur un pivot 130a, et tourne ^ana i e sens de la 

15 fleche de la figure 7 lorsque l 1 organe de pression 120 est 
ecart£ de la partie de support en forme de L 101 par le 
levier manuel 107* On a clairement illustre figures 8 et 
9 la relation entre le levier d'ouverture 130 et 1' organe 
de pression- 120. Lorsque 1' organe de pression 120 est 6- 

20 cart£ de la premiere face 101a de la partie de support en 
forme de L 101 pour relScher le conduit a Valve 108, le 
levier d'ouverture 130 tourne dans, le sens anti-boraire 
de sorte que le conduit a valve est force dans sa posi- 
tion d'ouverture par l'extrdmite 130b de ce levier d'ou- 
25 yerture comme represente figure 9. 

Dans les exemples qui viennent d'etre d^crits, 
le conduit k valve est pince pour fermer le passage de 
circulation du gaz. II est possible de plier ce conduit 
a valve pour fermer le passage de circulation du gaz. On 
30 a represent g figures 10 et 11 un exemple d'un tel me- 
canisme . 

Le conduit a valve 208 represente figures 10 
et 11 raccorde une enceinte de gaz 2l4.et un gicleur 218 
en faisant une boucle qui traverse une ouverture 210. Un 
35 organe de pression 220 est monte de maniere* a "pouvoir pi- 
voter autour d'un pivot 220a, dans le briquet a gaz. 



9 



2471535 



L'organe de pression 220 comport e trois bras; l'un de- 
ces bras, 220b, est dirig£ vers la boucle du conduit a 
valve 208; un autre de ces bras, 220c, est en contact 
coulissant avec une partie d'un levier de commande 207 
monte de maniere a pouvoir pivoter autour d'un pivot 207a; 
enfin, le dernier de ces bras est solidaire d f un ressort 
206 qui repousae eiastiquement l'organe de pression dans 
le sens horaire af in de plier la boucle du conduit a 
valve 208 sous la commande du premier bras 220b. Le deu- 
xlhme bras 220c de l'organe 220 se deplace vers la droite 
(figure 10) lorsque le "levier 207 est abaisse' par l'utili- 
sateur, l'organe de pression 220 tournant alors dans le 
sens anti-horaire pour deplacer le premier bras 220b et 
1 Eloigner de la boucle du conduit a valve 208. Le le- 
vier de commande 207 est abaiss£ par le doigt de I'utilisa- 
teur qui a entraine en rotation la molette 233. Bq con- 
sequence, lorsque l'utilisateur du briquet entraine la 
molette en rotation dans le sens anti-horaire (figure 10) 
et abaisse le levier 207 par le m§me mouvement, l'organe 
de pression 220 est entraine en rotation dans le sens 
anti-horaire, eloignant le premier bras 220b de la bou- 
cle du conduit a valve 208. Par suite, le conduit a val- 
ve passe en position d 1 ouverture , permettant au gaz de 
circuler jusqu'au gicleur 218, et le briquet est allume. 
Dans cet exemple de realisation comme dans les exemples. 
precedents, seul le ressort 206 est en metal, toutes les 
autres parties etant en materiau plastique. 

L' exemple qui vient d'etre dScrit pr£sente l'a- 
vantage de ne necessiter qu'une seule operation pour 
l'allumage du briquet. II est bien entendu toutefois que 
I'on peut, pour le premier exemple de realisation, 
disposer le levier d» ouverture de valve a proximite de 
la molette pour obtenir le mime resultat. 

Dans les exemples qui viennent d'§tre decrits, 
le levier de commande manuelle manoeuvre par I'utilisa- 
teur du briquet et l'organe d* ouverture et de fermeture 
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du conduit a valve sont des elements distincts. II est 
possible de combiner ces elements pour n'en former qu'un 
seul. On a reprSsente un exemple d'une telle realisa- 
tion figure .12. 

Le levier de commande 307 represents figure 12 
est place sous la roulette de man 1 ere a §tre enfonce par 
le doigt de l'utilisateur qui entraine cette roulette 323 
en rotation. Le levier 307. est montS de maniere a pouvoir 
pivot er dans le briquet h gaz, et de maniere que l'un de 
ses bras se deplace autour du pivot lorsque son bras ex- 
terieur, qui se trouve sous la roulette 323, est enfoncS. 
Le bras de levier qui se trouve dans le briquet a gaz 
a une forme identique a celle de l r organe de pression 4 
du premier exemple de realisation illustre figures 4 a 6, 
et comporte une partie 3p7a de pression du conduit a 
valve 308, laquelle permet de fermer ce conduit, ainsi 
qu'une partie 307b d 1 ouverture de valve analogue aux pa- 
rois latSrales 22 de l'organe de pression 4 precite. Lors- 
que le levier 307 est enfoncS, basculant dans le sens anti- 
horaire, le bras intgrieur se deplace vers, la gauche le 
long d f un trajet en forme d'arc, autour du pivot de ce 
levier, et la partie de pression 307a est eloignSe du con- 
duit k valve 308, la partie d 1 ouverture 307b ouvrant ce 
conduit cbmme le fait l'organe de pression 304 dans le pre- 
mier exemple de realisation. Lorsque le levier 307 est 
relSche, il revient dans sa position d'origine en bascu- 
lant dans le sens horaire sous l'effet du ressort 306 qui 
le maintient normalement en position haute. 

Le conduit a valve est de preference en caout- 
chouc synthetique, sa paroi est epaisse de sorte que sa 
fermeture peut s'effectuer parf aitement . Far exemple, 
lorsque le diametre interne du conduit est egal a un 
millimetre, I'epaisseur de sa paroi sera de preference 
de l'ordre de un millimetre. 

Dans les exemples qui viennent d f §tre dScrits, 
I'organe de pression est pourvu d'une partie de fermetu- 
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re du conduit h valve et d'une partie d'ouverture de ce 
conduit. Toutefois 11 est entendu que cet organe de pres- 
sion peut ne comporter qu f une partie de pression pour 
fenner le conduit h valve et ne pas comporter de partie 
d'ouverture de valve pour forcer le conduit en position - 
d'ouverture, puisque ce conduit est g&iSralement capable 
de retrouver sa fomfe d'origlne par son elasticity. 
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. REVENDICAIIONS . 

1) Valve pour briquet a gaz comportantun reser- 

voir de gaz carburant liquifi£, des moyens .d'allumage 
situes sur ce reservoir, et un gicleur situe a proximity, 
des moyens d'allumage pour expulser le'gaz du reservoir 
devant ces moyens d'allumage, caracterisSe en ce qu'elle 
se compose d'un conduit a valve (3) raccordant le reser- 
voir de gaz (12) au gicleur (18),. ce conduit a valve 
tant en materiau glastique et susceptible de fermer le 
passage de circulation de gaz qu»il constituS sous l'ef- 
fet d'une commande exterieure, d'un Organe de pression 
(4) mobile entre une position de.fermetufe pour laquelle 
le passage de circulation de gaz que constitue le conduit 
a valve est ferine, et une position d'ouverture pour la- 
quelle le conduit a valve est libere et peut recouvrer sa 
forme d'origine par elasticity, ouvrant ainsi le passage 
de circulation tiu gaz, un levier extgrieur (7) de common de 
manuelle etant en outre prevu pour dgplacer l f organe de 
pression entre la position de fermeture et la position 
d'ouverture. 

2) Valve selon la revendication .1 , caractgrisee 
en ce que le conduit a valve (3) est en caoutchouc syn- 
thfrfcique. 

3) Valve selon les revendications 1 ou 2, caracte- 
ris£e en ce que l f organe de pression (4) est con$u de 
telle sorte qu'il repousse, le. conduit k valve (3) contre. 
un organe fixe (1) afin de pincer ce* conduit a valve et 
fermer le passage de circulation de gaz dans la position " 
de fermeture precitee. 

4) Valve selon les revendications 1 ou 2, carac- 
tSrisee en ce que 1' organe de pression (220) replie le 
conduit a valve de maniere a fermer- le passage de circula- 
tion de gaz dans la position de fermeture precitee". 

5) Valve selon les revendications 1 ou 2, carac- * 
terisee en ce qu'elle comporte en outre des moyens (22) 
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pour forcer le conduit & valve en position d'ouverture 
lorsque l'organe de pression est dans la position d'ou- 
verture precitge. 

6) Valve selon la revendication 5, caractSrisee 
en ce que les moyens (22) pour forcer le conduit k val- 
ve en position d'ouverture font partie de l'organe de 
pression (4). 

7) Valve selon la revendication 5, caracteris^e 
en ce que les moyens (130) pour forcer le conduit a val- 
ve (108) en position d'ouverture font partie de l'organe 
de pression (120) et du levier de commande manuelle (107). 

8) Valve selon la revendication 6, caracterisee 

en ce que l'organe de pression (4) comport e une partie de 
pression (20) pour comprimer le conduit a valve (3). con- 
tre une face fixe (2) afin de fermer ce conduit, une par- 
tie de retenue de valve (21) pour recevoir le conduit a 
valve lorsqu'il est comprint et ferme et une partie 
d'ouverture de conduit h valve situee h proximite de la 
partie de retenue de valve pour forcer le conduit a val- 
ve en position d'ouverture, cette partie d'ouverture de 
conduit a valve etant constitute par deux parois (22) 
dSfinissant entre elles un espace legferement plus petit 
que le diametre extgrieur du conduit a valve* 
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[57] ABSTRACT 

A valve for a cigaret gas lighter is comprised of a flexi- 
ble gas conduit extending between a nozzle and a gas 
tank. The flexible gas conduit is pinched or bent to close 
the conduit An operating member pinches or bends the 
gas conduit to close the conduit by a spring. A manually 
operable lever is provided to open the conduit by re- 
moving the operating member overcoming the spring 
force. In a preferred embodiment of the invention, the 
conduit is positively opened in addition to removal of 
the operating member when the gas lighter is to be 
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